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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 
® Walzlager fur Linearbewegungen 

Es wird ein Walzlager fur Linearbewegungen vorgeschla- 
gen, bei dem in dem Lagerhauptkorper zwei Kaf ighalften mit 
Endplatten eingesetzt werden. Die Endplatten weisen Walz- 
korperumlenkflachen auf. Die von deri Endplatten ausge- 
henden Haltestege stoSen in einer achsnormalen Ebene 
gegeneinander. Die Umlenkung der Walzkorper findet an 
Umlenkflachen innerhalb der Endplatten statt. Die Halteste- 
ge sind so ausgebildet daB jeweils zwei miteinander fluch- 
tende, von einander gegenuberliegenden Endplatten aus- 
gehende Haltestege genugen, um die lastubertragenden 
Walzkorperreihen von zwei Walzkorperumlaufen in Eingriff- 
stellung zu den jeweils zugehdrigen Walzkdrperlaufbahnen 
des Lagerhauptkorperszuhalten. 
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1. Walzlager fur Linearbewegungen, umfassend ei- 
nen auf einer Schiene (2) in deren Achsrichtung 
verschiebbar gefOhrten Lagerhauptkdrper (1) mit 5 
zwei in Achsrichtung der Schiene (2) beabstande- 
ten, im wesentlichen achsnormalen Endfiachen (id) 
und mindestens einem Paar von WalzkdrperumlSu- 
fen(A,iJ), 

wobei jeder Walzkorperumlauf (A, B) des Paars id 
eine geradlinige lastubertragende Waizkorperreihe 
(A 1, B 1) in Eingriff mit einer achsparallelen. last- 
aufnehmenden Laufbahn (A 11, Bit) des Lager- 
hauptkorpers (1) und mit einer achsparallelen, last- 
aufnehmenden Laufbahn (A 12, B 12) der Schiene is 
(2), eine rucklaufende Waizkorperreihe (A 2, B2) 
und zwei Bpgenwalzkorperreihen (A3, B3) auf- 
weist, 

wobei weiter die rQcklaufenden Walzkorperreihen 
(A 2, B 2) durch annahernd achsparallele Rucklauf- 20 
kanale (A 21, B2t) in dem Lagerhauptkorper (1) 
gefuhrtsind, 

wobei weiter an den Endfiachen (Id) Endplatten 

(18) angebracht sind, in welchen UmlenkflSchen 
(22a, 36a) fur die Bogenwalzkerperreihen (A 3, S 3) 25 
vorgeseheri sind, 

wobei weiter die Endplatten (18) mit in Flucht zu- 
einander liegenden und an ihren Enden zusammen- 
stoBenden achsparallelen Haltestegen (20a, 206) 
ausgefuhrt sind und 30 
wobei diese Haltestege (20a, 206) die lastubertra- 
genden Walzkorperreihen (A 1, B 1) in Eingriffstei- 
lung zu den lastaufnehmenden Laufbahnen (Ait, 
BU) des Lagerhauptkorpers (1) halten, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden lastubertragenden 35 
Walzkorperreihen (A 1, Bi) beider Walzkorper- 
umlaufe (A t B) des Paars durch eine einzige, ihnen 
gemeinsame Gruppe von zwei miteinander fluch- 
tenden, jeweils einer Endplatte (18) zugehdrigen 
und zwischen den lastubertragenden Walzkdrper- 40 
reihen angeordneten Haltestegen (20a, 20b) in Ein- 
griffsstellung zu der jeweiligen Laufbahn (A 11, 
B 1 1) des Lagerhauptkorpers (1) gehalten sind 

2. Walzkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Haltestege (20a, 206) Haitebah- 45 
nen (A 14, BU) fur die lastubertragenden Walz- 
korperreihen (A 1, B 1) aufweisen. 

3. Walzlager nach einem der Anspriiche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltestege (20a, 
206) durch eine Nut-Federverbindung (32a, 326), 50 
insbesondere mit Schwalbenschwanzprofil oder 
dergleichen in dem Lagerhauptkorper (1) abge- 
sttitztsind 

4. Walzlager nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die einander zuge- 55 
kehrten Enden miteinander fluchtender Haltestege 
(20a, 206) durch Steckverbindungen (33a, 336) oder 
dergleichen miteinander verbunden sind 

5. Walzlager nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB eine Bogenwalzkor- 60 
perreihe,(A 3, B3) durch eine in einer Anlageflache 

(19) der Endplatte (18) versenkte, auBere, d. h. von 
dem Lagerhauptkorper (1) fernere Umlenkfiache 
(22a) und eine innere, d. h. dem Lagerhauptkorper 
(1) nShere Umlenkfiache (36a) gefuhrt ist, wobei die 65 
innere Umlenkfiache (36a) an mindestens einem 
Umlenkstuck (36) gebildet ist, welches in einer Urn- 
lenkstQckaufnahme (25) in der Anlageflache (19) 



der Endplatte (187!W£enonimen ist 

6. Walzlager nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die BogenwaizkSrperreiJie (A3, B3) 
wenigstens auf einem Teil ihrer L&nge annahernd 
einem Halbkreis folgt : 

7. Walzlager nach einem der Anspruche 5 und 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Anlageflache 
(19) mindestens einer Endplatte (18) eine Schmier- 
mittelversorgungsrinne (26) vorgesehen ist, welche 
an einen SchmiermittelzufluB (27) der Endplatte 
(18) angeschlossen ist, zu der UmlenkstGckaufnah- 
me (25) fQhrt und durch ein Schmiermittelvertei- 
lungssystem (26a, 37) innerhalb der Umlenkstuck- 
auiFnahme (25) mindestens einen Walzkorperum- 
lauf (A, B) mit Schmiermittel versorgt 

8. Walzlager nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der SchmiermittelzufluB (27) an einer 
zur Anlageflache (19) der Endplatte (18) parallelen 
Stirnflache (19a) der Endplatte (18) angebracht ist, 
und zwar derart, daB ein an den Schmiermittelzu- 
fluB (27) angelegtes Schmiermittelgerat einen 
Druck auf dife Endplatte (18) senkrecht zur Anlage- 
flache (19) ausubt 

9. Walzlager nach Anspruch 7 oder 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Schmiermittelverteilungssy- 
stem (26a, 37) eine Langsverteilerrinne (26a) in ei- 
ner von der inneren Umlenkfiache abgelegenen 
Rfickenflache (366) des Umienkstucks (36) und eine 
Querbohrung (37) umfaBt, welche diese Langsver- 
teilerrinne (26a) mit der inneren Umlenkfiache 
(36a) der jeweiligen Bogenwailzkdrperreihe (A3, 
i?3)verbindet 

10. Walzlager nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mundung der Querbohrung (37) 
in die innere Umlenkfiache (36a) an einer fur die 
Fflhrung der Walzkorper untergeordneten Stelle 
erfolgt 

11. Walzlager nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Lagerhauptkor- 
per (1) zwei einander gegenuberliegende Paare (A, 
B; Q D) von Waizkorperumlaufen (A, B t Q D) um- 
faBt, welche zwischen sich die Schiene (2) aufneh- 
men. 

12. Walzlager nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Lagerhauptkorper (1) die Schiene 
(2) U-f6rmig umgreift, wobei die Waizkorperum- 
laufe (A, ft Q D) in den U-Schenkeln (la^ des La- 
gerhauptkorpers (1) untergebracht sind 

13. Walzlager nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Walzkdrperumlaufe (A t ft Q D) in 
den U-Schenkeln (la) des Lagerhauptkdrpers (1) 
parallel zu dem U S teg (16) des Lagerhauptkorpers 
(l)angeordnetsind. 

14. Walzlager nach einem der Anspruche 11 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die sich gegenuber- 
liegenden Paare (A, B; Q D) von Walzkdrperum- 
laufen (Aft Q D) in Teilen (40a, 406) des Lager- 
hauptkdrpers (1) untergebracht sind und deren g6- 
genseitiger Abstand variabel ist 

15. Walzlager nach einem der Anspruche 11 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Laufschiene (2) 
aus zwei Profilteilen (42a, 426) mit lastaufnehmen- 
den Laufbahnen und mindestens einem Zwischen- 
stttck (42c) zusammengesetzt ist. 

16. Walzlager nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB an den Endplatten 
(18) auf deren von dem Lagerhauptkorper (1) abge- 
wandten Stirnflachen (19a) Dichtplatten (29) ange- 



OS 36 20 571 



v<9H: 

ide Dreh't 



il der Schiene (2) 
'sen Umfang we- 
>ichtkante(29a)auf- 



bracht sind, welche eine de.. 
wenigstens auf einem Teil v< 
nigstens annahernd folgend 
weisen. 

1 7. Walzlager nach Anspruch 16. dadurch gekenn- s 
zeichnet. daO die Dichtplatten (29) in Ausnehmun- 
gen (28) der Stirnflache (19a) im wesentJichen bfln- 
dig mit dieser aufgenommen sind. 

18. Walzlager nach Anspruch 16 oder 17, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtplatten (29) auf den 10 
Endplatten (18) dureh Schnappverbindungen (30, 
39)befestigtsin& 

19. Walzlager nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die druckknopfartigen Schnappver- 
bindungen von ineinandergreifenden C-Profilen is 
(30) und Wulstprofilen (39) gebildet sind. 

20. Walzlager nach einem der AnsprOche 1 bis 19 , 
dadurch gekennzeichnet, daB an dem Lagerhaupt- 
korper (1) und gegebenenfalls auch an den Endplat- 
ten (18) beidseits der lastubertragenden WaizkOr- 20 
perreihen (A 1, Bl) eines Paars von Walzkdrper- 
umlaufen (A, B) zu den IastQbertragenden Walzkor- 
perreihen (A 1, Bl) parallele Dichtleisten (40, 41) 
atigebracht sind, welche an der Schiene (2) anliegen. 

21. WaizIagernacheinemderAnspr0chel2undl3, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der U-Steg (lb) des 
Lagerhauptkorpers (1) eine schienenferne Anlage- 
flache (lc) zur Anlage an einem Maschinenteil auf- 
weist und daB der U-Steg (lb) mit dem Maschinen- 
teil durch Bolzenverbindungen (15) oder dgL ver- 30 
bunden ist, welche nahe den U-Schenke!n (la) an- 
geordnet sind und ggf. durch Bolzenverbindungen 
(15a), welche annahernd mittig zwischen diesen an- 
geordnetsind. 

22. Walzlager nach einem der AnsprOche 1 bis 21, 35 
dadurch gekennzeichnet, daB in einem zur Achse 
der Schiene (2) senkrechten Schnitt betrachtet, die 
lastaufnehmenden Laufbahnen (A 12, B12) der 
Schiene (2) zu dem Lagerhauptkdrper (1) hin diver- 
gierea 40 

23. Walzlager nach einem der AnsprOche 1 bis 22 
dadurch gekennzeichnet, daB die Waizkorperum- 
laufe Kugelumlaufe (A, B) sind, daB die geradlini- 
gen. IastQbertragenden WalzkSrperreihen Kugel- 
reihen (A 1, B 1) sind, daB die rflcklaufenden Waiz- 45 
korperreihen rOcklaufende Kugelreihen (A 2, B2) 
sind, daB die Bogenwaizk6rperreihen Bogenkugel- 
reihen (A 3,B 3) sind und daB die Laufbahnen (A 1 1 
Fa 1 !! d f S J La8 erhau Ptk6rpert (1), die Laufbahnen 

H 5 £ B J dCr Schiene (2 > und die Haltebahnen 50 
(A 14. B 14) der Haltestege (20a, 206) als Laufrillen 
bzw. Halterillen ausgebildet sind. 
24. Walzlager nach Anspruch 23 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die lastubertragenden Kugelreihen 
(A 1. B 1) des Paai-s von Kugelumlaufen (A, B) auf 55 
der einen Seite (Umfangsbereich a) einer die Ach- 
sen (A 13, B 13) der beiden IastQbertragenden Ku- 
gelreihen (A 1. B 1) des Paars (A, B) enthaltenden 
Ebene (P-P) an den Laufrillen (A 11. B 11) des La- 
gerhauptkorpers (1) anliegen und auf der anderen eo 
Seite dieser Ebene (P-P) mit einander zugekehrten 
Umfangsbereichen (0) an den Haltestegen (20a, 
206) anliegen und mit voneinander abgelegenen 

o m ,fU gS ~ e ^ ichen M an den Laufrillen (A 12. 
B 12) der Schiene (2) anliegen. 65 
25 Walzlager nach Anspruch 23 oder 24. dadurch 
gekennzeichnet. daB benachbart liegenden Bogen- 
kugelreihen (A 3. 53) der Kugelumlaufe (A, B) des 



dneWst, 



ftnl % J ememsai ^»lbzylindrisches Umlenk- 
stOck (36) zugeordmWt. welches von einer ee 
meinsamen lialbzylindrischen UmlenkstflSnah 
merinne (25) aufgenommen ist - slw:K ai»nan- 

26. Walzlager nach einem der AnsprOche 23 bis 25 
dadurch gekennzeichnet. daB die auBere OmK 
naChe , P^T 1 die innere Umlenkflache 

27. Walzlager nach einem der AnsprOche 23 bis 26 
dadurch gekennzeichnet, daB die MOndung der 
Querbohrung (37) in die innere Umlenkflache (36a) 
gegenOber einer die Kugelmittelpunkte der jeweili- 
gen Bogenkugelreihe enthaltende Ebene versetzt 

28. Waiziager nach einem der AnsprOche 1 bis 23 
fw" n ,, geken . n - Z ? C i lnet ' daB die Walzkorperum- 

genden WalzkOrperreihen lastQbertragende Rol- 
tenre.hen (A 151) sind, daB die Yucklaufenden 
Walzkorperreihen rOcklaufende Rollenreihen (A 2, 
B2) sind und daB die Bogenwalzkorperreihen Bo- 
genrollenreihen (A 3. B3) sind. 
29. Walzlager nach Anspruch 28. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB paarweise zusammengehorige Rol- 
enumiau e (A, B) in sich schneidenden Ebenen 
/IS- ^^ordnet sind, wobei die Schnittlinie 
(£) dieser Ebenen (145, 146) parallel zur Achse der 
Schiene liegt. daB die jeweils ein und derselben 
Endplatte (118) zugehorigen Bogenrollenreihen 
1= c I P aarweis e zusammengehdriger RoIIen- 
umlaufe (A B) in Achsrichtung der Schiene beab- 
standet sind und sich kreuzen und daB die Rollen ■ 
der lasttragenden Rollenreihen (A 1, B 1), die Rol- 
len der rflcklaufenden Rollenreihen (A 2, B2) und 
die Rollen der Bogenrollenreihen (A3. B3) in je- 
dem der Rollenumlaufe (A, B) zueinander achspar- 
allelsind. r 

30. Walzlager nach Anspruch 29, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Umlenkflachen (147, 149; 152. 153) 
der sich kreuzenden Bogehkugelreihen (B3, A 3) 

S^f JT'SSSf End P ,atte ("8) "nd an in dieser 
Endplatte (118) versenkten Umlenkstflcken (150. 
151) ausgebildet sind. namlich einem auBeren, d.h 
fSL ^ e . rhau P tk6r P er ferneren UmlenkstOck . 
(150) und einem inneren. d. h. dem LagerhauotkOr- 
pernaheren UmlenkstOck (151). 

31. Walzlager nach Anspruch 30, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB von den beiden sich kreuzenden Bo- 
genrollenreihen (B3, A 3) die auBere. d. h. dem La- 
gerhauptkdrper fernere Bogenrollenreihe (B3) ei- 
ne auBere Umlenkflache (147) besitzt, welche in 
einer Versenkung (148) der Endplatte (118) ausge- 
bildet ist tind eine innere Umlenkflache (149), wel- 
che von dem auBeren UmlenkstOck (150) una dem 
inneren UmlenkstOck (151) gebildet ist Und daB die 
innere, d h. die dem Lagerhauptkorper nahere Bo- 
genrollenreihe (A3) eine SuBere Umlenkflache 

Umlenkstuck (150) und teils (1526) von der Versen- 

,w JVf ) , de 'ln" d i? la / tte (,,8 > S ebildet ' st und eine 
innere Umlenkflache (153). welche von dem inne- 
ren UmlenkstOck (151) gebildet ist. 
32. Walzlager nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das innere UmlenkstOck (151) an sei- 

n- r h /«^f e ^ auptk6rper 2"gekehrten ROcken^ 
llache (1516) eine Langsverteilerrinne (126a) fur 
Schmiermittel aufweist. welche an die Schmiermit- 
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telversorgungsrinne (l^PBngeschlossen ist und 
durch eine das innere UmlenkstOck (151) durchset- 
zende Querbohrung -(137) in Verbiriduhg mit der 
inneren Umlenkflache (153) der inneren Bogenrol- 
lenreihe (,43) steht s 

33. Walziager nach einem der Ansprfiche 29 bis 32, 
dadurch gekennzeichnet, daB die paarweise zusam- 
mengehorigen Rollenumlaufe (A, B) in Achsrich- 
tung der Schiene annahernd gleiche L&nge besit- 
zen, wobei der eine der Rollenumlaufe (A, E) im to 
Bereich der einen Endplatte (118) die innere Bogen- 
rollenreihe (A 3) und im Bereich der anderen End- 
platte die auBere Bogenrollenreihe bildet 

34. Walziager nach Anspruch 33, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die beiden Endplatten (118) mit den 15 
Umlenkstiicken (150, 151) und gegebenenfalls mit 
den jeweils zugehorigen Haltestegen (120a, 1206) 
im wesentlichen identische Form besitzen. 

35. Walziager nach Anspruch 28, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei paarweise zusammengehdrige 20 
Rollenumlaufe (A, B) in zueinander im wesentlichen 
parallelen oder in sich spitzwinkelig auBerhalb der 
Rollenumlaufe (A, B) schneidenden Ebenen (F, G) 
mit zur Achsrichtung der Schiene paralleler 
Schnittlinie angeordnet sind, daB in jedem Rollen- 25 
umlauf (A, B) die Rollen der lastubertragenden Rol- 
lenreihe (A 1, B 1) einerseits und die Rollen der 

r iicklaufenden Roilenreihe (A 2, B 2) andererseits 
mit ihren Rollenachsen in gemeinsameh, gegenein- 
ander geneigten Ebenen angeordnet sind und daB 30 
die Rollen der Bogenrollenreihen (A 3, B3) mit ih- 
ren Achsen auf einer Konusf lache angeordnet sind. 

36. Walziager nach Anspruch 35, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Bogenrollenreihe (A3) eine au- 
Bere, d. h. dem Lagerhauptkorper fernere Umlenk- 35 
flache (255) besitzt, welche durch eine Versenkung 
(248) in der jeweiligen Endplatte (218) gebildet ist 
und aus zwei auBeren Teilumlenkflachen (255a, 
2556) besteht, namlich einer ersten auBeren koni- 
schen Teilumlenkflache (255a), welche den Mantel- 40 
flachen der Rollen anliegt und einer zweiten auBe- 
ren konischen Teilumlenkflache (2556), welche je- 
weils einer Stirnflache der Roilen der Bogenrollen- 
reihe (A 3) anliegt und daB jede Bogenrollenreihe 
(A 3) ferner eine innere, d. h. dem Lagerhauptkor- 45 
per nahere Umlenkflache (257) besitzt, welche an 
einem in der jeweiligen Endplatte versenkt ange- 
ordneten UmlenkstOck (256) gebildet ist und aus 
zwei inneren Teilumlenkflachen (257a, 2576) be- 
steht, namlich einer ersten inneren konischen Teil- 50 
umlenkflache (257a), welche jeweils an den Mantel- 
flkchen der Rollen der Bogenrollenreihe (A 3) an- 
liegt und einer zweiten inneren konischen Teilum- 
lenkflache (2576), welche an den anderen Stirnfla- 
chen der Rollen der Bogenrollenreihe (A 3) anliegt 55 

37. Walziager nach Anspruch 36, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Umlenkstuck (256) eine zu der 
Anlageflache der jeweiligen Endplatte (218) biindi- 
ge Ruckenflache (258) auf weist 

38. Walziager nach Anspruch 37, dadurch gekenn- 60 
zeichnet, daB in der Ruckenflache (258) eine Langs- 
verteilerrinne (226a) ausgebildet ist, welche an die 
Schmiermittelversorgungsrinne (226) angeschlos- 
sen ist und durch eine das Umlenkstuck (256) 
durchsetzende Querbohrung (237) mit der inneren 65 
Umlenkflache (257) in Verbindung steht. 

39. Walziager nach einem der Anspruche 36 bis 38, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein gemeinsames 



e 



Umlenkstuck (2*W^Ien beiden paarweise zusam- 
mengehorigen Rollenumlaufen (A, B) zugeordnet 
ist 

40. Walziager nach einem der AnsprQche 24 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen als Zylin- 
derrollen ausgebildet sind 

41. Walziager nach einem der AnsprQche 24 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rollen als Ton- 
nenrollen ausgebildet sind 

42. Walziager nach einem der Anspruche 24 bis 39, 
dadurch gekennzeichnet daB die Rollen als zylin- 
drische Nadeln ausgebildet sind. 

43. Walziager nach einem der Anspruche 28 bis 42, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rollenumlaufe 
von lose aufeinanderfolgenden Rollen -gebildet 
sind, d. h. die Rollen untereinander nicht verbunden 
sind. 

441 Walziager nach einem der Anspruche 28 bis 43, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen aufeinan- 
derfolgenden Rollen lose Abstandsstucke angeord- 
net sind 

) 45. Walziager nach Anspruch 44, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abstandsstucke (270) in einer An- 
sicht senkrecht zu einer durch die Achsen zweier 
aufeinanderfolgender Rollen bestimmten Ebene 
annahernd doppeltrapezformigen UmriB besitzen 
und in ihren den Rollen zugekehrten Seitenflachen 
mit Rillen (271) ausgefuhrt sind, welche die Rollen 
aufnehmen, und daB die Abstandsstucke (270) in 
ihrer Erstreckung parallel zu den Rollenachsen an- 
nahernd der Rollenlange entsprechen. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Walziager fur Line- 
arbewegungen, umfassend einen auf einer Schiene in 
deren Achsrichtung verschiebbar gefuhrten Lager- 
hauptkorper mit zwei in Achsrichtung der Schiene be- 
abstandeten, im wesentlichen achsnormalen Endflachen 
und mindestens einem Paar von Walzkorperumlaufen, 
wobei jeder Walzkorperumlauf des Paars eine geradli- 
nige, lastiibertragende Walzkorperreihe in Eingriff mit 
einer achsparallelen, lastaufnehmenden Laufbahn des 
Lagerhauptkorpers und mit einer achsparallelen, last- 
aufnehmenden Laufbahn der Schiene, eine rucklaufende 
Walzkorperreihe und zwei Bogenwalzkorperreihen 
aufweist, wobei weiter die rucklaufenden Walzkorper- 
reihen durch annahernd achsparallele Rucklaufkanale in 
dem Lagerhauptkorper gefuhrt sind, wobei weiter an 
den Endflachen Endplatten angebracht sind, welche 
Umlenkflachen fur die Bogenwalzkorperreihen aufwei- 
sen, wobei weiter die Endplatten mit in Flucht zueinan- 
der liegenden und an ihren Enden zusanimenstoBenderi 
achsparallelen Haltestegen ausgefuhrt sind und wobei 
diese Haltestege die lastubertragenden Walzkorperrei- 
hen in Eingriffsstellung zu den lastaufnehmenden Lauf- 
bahnen des Lagerhauptkorpers halten. 

Derartige Walziager mit Kunststoffkafigen (Endplat- 
ten + Halbstege) sind bekannt In der DE-OS 32 27 902 
und der DE-OS 31 45 331 ist eine Linearfiihrung be- 
schrieben, deren senkrecht zur Axialebene zweigeteilter 
Kunststoffkafig je aus einer Endplatte mit eingearbeite- 
ten Kugelruckfuhrungsausnehmungen und funf ange- 
spritzten Haltestegen besteht Der Nachteil ist die hohe 
Anzahl von Haltestegen fur die Fuhrung der vier bela- 
steten Kugelreihen, die ein kompliziertes und damit un- 
wirtschaftliches SpritzgieBwerkzeug erfordern und ei- 
nen groBeren Materialverbrauch nach sich ziehen. Zu- 
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Kugelumlenkun^^fck.ustritt bzw. Ein 

tntt in die beiasteten KugellaufbalBrg 



demsind far die 

tritt in die beiasteten Kugellaufba^BTgrdBere Verrun- 
dungen oder Abschragungen am Lagerhauptkdrper an- 
gebracht, was eine erhebliche spahende Nachbearbei- 
tung bedingt Geschieht dies nicht, dann kommt es zu 
emer schlagartigen Be- und Entlastung der tragenden 
Kugeln mit einer enormen Kantenpressung am Ober- 
gang zur Endplatte. Damit ist der Ablauf beeintrachtigt 
und die Lebensdauer erheblich herabgesetzt Trotz Ver- 
£ n ^!25?!i Wird bei der Aus f«hrung nach der DE-OS 
32 27 902 der Ablauf nicht zufriedenstellend sein, da der 
mnere und auBere Umlenkradius keine konzentrischen 
Halbkreise bilden. was zu Unstetigkeiten und unter- 
schjedlichem Kugelspiel in der Umlenkung fuhrt 

hend beseitigt Hier bleibt jedoch das Problem, den lu- 
Beren Radius beim Obergang zur Racklaufbohrung im 
Lagerhauptkdrper fortzusetzen. Dies ist fertigungstech- 
nisch. wenn Oberhaupt, nur sehr schwer machbar. Um 
eine Schmierung des Linearlagers zu ermdglichen, ist 
ebenfalls erne spanende Nachbearbeitungdurch Bohren 
eines Schmierlochs und mehrerer Verbindungskanale in 
dem Lagerhauptkdrper notwendig (DE-OS 32 27 9021 
Dies verursacht Mehrkosten und einen erhdhten Zeit- 
aufwand in der Herstellung des Lagerelements. Eine 
Abdichtung ist nicht vorgesehen. Dadurch kann das 
Schmiermittel sehr leicht austreten und Schmutz in das 
Lagerelement eindringen, so daB die Lebensdauer ver- 
nngert wird 

Bei einer anderen Linearlagerausfuhrung in der DE- 
OS 32 24 282 kommen zu vier angespritzten Kafighalte- 
stegen fur zwei Kugelreihen drei zusatzliche, im Lager- 
hauptkdrper zu verschraubende Leisten hinzu, was eine 
weitere Verkomplizierung der Lagereinheit ergibt Im 
Obrigen gilt hier das fOr die DE-OS 32 27 902 gesagte. 

Aus der DE-OS 3303 831 ist ein Kugelschiebelager 
bekannt mit zwei Kunststoffkafighalften, wobei eben- 
falls fur die Umlenkung eine Nachbearbeitung am La- 
gerhauptkdrper sowie ein kompliziertes SpritzgieO- 
we J^eug erforderlich sind md keine Nachschmierung 
und Abdichtung ermdglicht sind Die Tragfahigkeit die- 
ses Lagerelements ist zudem beschrankt, da die Welle 
nicht durchgehend unterstOtzt werden kann. Weiterhin 
uegt dieser AusfOhrung kein direkt Qber eine ebene Auf- 
lageflache yerschraubbarer Lagerblock zugrunde, son- 
dern em hOlsenahnliches Element, das von einer Gehau- 
sebohrung aufgenommen wird. 

In der franzdsischen Publikation 25 23 669 ist filr eine 
offene SchienenfQhrung mit zwei Kugelreihen ein Kafig 
beschrieben. Er kann aus Metall oder Kunststoff gefer- 
tigt sein und weist Merkmale wie oben beschriebene 
Kafige auf. Endplatte und Kugelfilhrung ftir beide Lauf- 
bahnen der beiden Kafighaiften sind nach Fig. 4 und 5 
einstiickig. Die Kugelumlenkung erfolgt in der Endplat- 
te. Eine Nachbearbeitung, um am Kugeleinlauf bzw. 
-auslauf einen guten Obergang und damit einen gerin- 
gen VerschleiB und ruhigen Ablauf zu erreichen. ist nbt- 

DEOs' «2«rE b - 1 i W ?-? S 3227902 Und der 
S:7 ? n 3 31 ^ Clt f bes< ? h " eb en. trotzdem kein zu- 
fnedensteUender Ablauf erreichbar ist bzw. die Herstel- 
lung des Endbereichs "auBerer Umlenkradius" in Ver- 
bindung mit der Racklaufbohrung erhebliche Probleme 

lenauch^e^ 0 ma8liChkeU U " d Abdichtun 8 en feh- 
Es sind jedoch audi Lagerelemente far LangsfOhrun- 
gen bekannt, bei denen eine grdBere Nachbearbeitung 
nirh if™, ^"^ahnenden des Lagerhauptkdrper! 
nicht mehr erforderhch ist und trotzdem ein guter Ku- 
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gelObergang und ruhiger«Mellauf erreicht u,;^ r- a 

™S!% 30 ^ 79 ' ,42 F* 33 13 SSoJtSS 

33 ' 3 f» wird dies erreicht durch halbzylindrische Um- 
lenkstacke,deren Radius dem halben KugScnme™ 
ser entspricht Die UmlehkstOcke werden zwfecten 
Endplatte und Endflache des Lagerhauptko^'IS 
Ausnehmungen emgelegt und fOhren damit die Kugeln 
von inner. Die auBere KugelfOhrung wind von den be- 
kannten U-f6rmigen Ausnehmungen in der Seitenplatte 
ubernommen. Alle diese Lesungen haben in ihren Aus- 
fuhrungsformen ernes gemeinsam: Endplatte mit Kugel- 
ulTJ Z T Ha . ,teste e e w ^den getrennt hergeSt 
und montiert Damit erhoht sich die Zahl der Tefle und 
somit der Fertigung- und Montageaufwand sowie die 
AnzahlvonStoBabergangenundFehlerquellen. 

Der Erfindungliegt die Aufgabe zugrunde, ein Waiz- 
S£ «ng?8emaBer Art anzugebln. we£s S« 
gefertigt we«len kann. wobei die Forderung nach leich- 
ter Fertigung, insbesondere bezuglich des Lgerhaupt- 

isssti ^z^ mtea und Ha,teste ^ 

Kd k "r ihen bCid l r Wa ^6rperumiauf! des Paa?s 
25 durch eine einzige, ihnen gemeinsame Gruppe von zwei 
mitemander flflchtenden. jeweils einer Endplatte zuge 
hdngen und zwischen den lastubertragenden Kugelrei- 
hen angeordneten Haltestegen in Eingriffsstellung zu 
30 ^ " dCS ^erhauptkbrpen; fesi- 

c.v? e J der e r find . un g?eemaBen Ausfahrungsform lassen 
sich die aus jewel s emer Endplatte und einem Haltesteg 
ftir jeweils zwei WalzkSrperumMufe bestehenden Ka- 
figteile auf einfachste Weise durch GieBen oder Sprit- 

abhih S ,n e rS Cr K aUS Kunststoff herstellen. wobei spah- 
abhebende Bearbeitung entweder ganz vermieden oder 
auf ein Minimum reduziert ist 

Um den Walzkorpern am Lagerhauptkdrper bereits 
vor dem Zusammenbau des Lagerhauptkdrpers mit der 
Schiene einen guten Halt zu geben, wird vorgeschlagen 
daB die Ha hestege Haltebahnen fOr die lastabertrag^ 
denWalzkorperreihenaufweisea 

Um die Haltestege in ihrer Lage bezOglich des Lager- 
hauptkorpers eindeutig und unverlagerbar festzulegen 
Wird vorgeschlagen. daB die Haltestege durch eine Sit- 
Federverbindung, insbesondere mit Schwalben- 
schwanzprofil, oder eine ahnliche Verbindung an dem 
Lagerhauptkdrper abgestOtzt sind 
FnH^fl! Ha,tes ^ge. *e einander gegenOberliegenden 
^SXS ™ ee *°™> an den StoBstellen miteinander 
rioh^J c d n n Und d i C CXakte Profi,f, "cht der Haltestege 
sicherzustellen. wird vorgesehen, daB die einander zuge- 

jfrrhL ? e l- m,teinander Auchtender Haltestege 
?e U rbl^ e d r ^^ 

Um in dem Lagerhauptkdrper mit ausschlieBlich ge- 
radlinigenLaufbahnen und ROcklaufkanalen auszukom- 
men, die sich leicht herstellen lassen. wird vorgeschla- 

S J W a %» gangS -u 0 " den Jf erad »nigen. lastabertra- 
genden Walzkorperreihen zu den Bogenwalzkdrperrei- 
S e " a n n g t? rdnet and Ferner empfiehlt es sich. daB eine 
Bogenwabkorperreihe durch eine in einer Anlageflache 
der Endplatte versenkte. auBere. d.h. von dem Lager 
hauptkorper fernere Umlenkflache und eine innere.d. h. 
dem Lagerhauptkdrper nahere Umlenkflache gefahrt 

Umlenkstuck gebildet ist. welches in einer UmlenkstOk- 
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kaufnahme in der AnlagefiaSHFaer Endplatte aufge- 
nommenist 

Eine optimale Laufruhe der Walzkorperumlaufe er- 
gibt sich dann, wenn die Bogenwalzkorperreihen einem 
Halbkreis folgen. Dies bedeutet, daB dann auch die au- 5 
Beren und inneren Umlenkflachen konzentrischen 
kreisformigen Verlauf haben mGssen. 

Fur eine einfache und kostengGnstige Fertigung ist es 
bei Parallelitat der Walzkorperumlaufe eines Paars vor- 
teilhaft, wenn die benachbart Hegenden Bogenwalzkor- 10 
perreihen der Walzkorperumlaufe des Paars ein ge- 
meinsames Umlenkstuck zugeordnet erhalten, welchies 
von einer gemeinsamen UmlenkstQckaufnahme aufge- 
nommen ist 

Eine zuverlassige Schmierung des Walzlagers, die is 
gleichwohl besonders geringe ZusatzmaBnahmen bei 
der Herstellung erfordert, laBt sich dadurch gewinnen, 
daB in der Anlageflache mindestens einer Endplatte eine 
Schmiermittelversorgungsrinne vorgesehen ist, welche 
an einen SchmiermittelzufluB der Endplatte angeschlos- 20 
sen ist, zu der Umlenkstuckaufnahme fuhrt und durch 
ein Schmiermittelyerteilungssystem innerhalb jeweils 
einer Umlenkstuckaufnahme einen bzw. zwei Walzkor- 
perumlaufe mit Schmiermittel versorgt, wobei von einer 
Schmiermittelversorgungsrinne aus vorzugsweise alle 25 
Walzkorperumlaufe mit Schmiermittel versorgt wer- 
den. Wenn davon ausgegangen wird, daB die Endplatte 
aus Kunststoff gegossen oder gespritzt wird, so laBt sich 
die Schmiermittelversorgungsrinne hei dem GieB- bzw. 
Spritzvorgang herstellefi, ohne daB sie einer besonderen 30 
spanabhebenden Bearbeitung bedarf. Dabei kann das 
Schmiermittelverteilungssystem innerhalb der Um- 
lenkstuckaufnahme von einer Langs verteilerririne in ei- 
ner von der inneren Umlenkflache abgelegenen Ruk- 
kenflache des Umlenkstucks und einer Querbohrung 35 
gebildet sein, welche diese Langsverteilerrinne mit der 
inneren Umlenkflache der jeweiligen Bogenwalzkor- 
perreihe verbindet Damit wird das Schmiermittelver- 
teilungssystem in das Umlenkstuck verlegt, welches un- 
abhangig von der Endplatte durch SpritzgieBen ohne 40 
Nacharbeit hergestellt werden kann. 

Es empfiehlt sich, daB der SchmiermittelzufluB an ei- 
ner zur Anlageflache der Endplatte parallelen Stirnfla- 
che der Endplatte angebracht ist, und zwar derart, daB 
ein an den SchmiermittelzufluB angelegtes Schmierge- 45 
rat einen Druck auf die Endplatte senkrecht zur Anlage- 
flache ausubt Dies hat den Vorteil, daB der Anlagedruck 
des Gerats zu einem Anpressen der Endplatte an den 
Lagerhauptkorper fuhrt und kein Schmiermittel zwi- 
schen der Endplatte und dem Lagerhauptkorper ent- 50 
weichen kann. 

Das erfindungsgemaBe Walzlagerkonzept laBt sich 
insbesondere bei Walzlagern anwenden, bei denen der 
Lagerhauptkorper zwei einander gegenflberliegende 
Paare von Walzkorperumlaufe umfaBt, welche zwi- 55 
schen sich die Schiene aufnehmen. Dabei ergibt sich 
eine Schienenprofilform von annahernd rechteckigem 
Querschnitt, wobei in zwei einander gegenuberliegen- 
den iSeitenflachen Versenkungen angeordnet sind, an 
deren Randem die Laufbahnen der Schiene angebracht 60 
sind wobei zwischen diesen Laufbahnen die Hahestege 
Platzfinden. 

Im Hinblick auf einfache Fertigung werden die Walz- 
korperumlaufe in den U-Schenkeln des Lagerhauptkor- 
pers mit Vorteil parallel zu dem U-Steg des Lagerhaupt- 65 
korpers angeordnet. 

Neben der regelmaBigen einstiickigen Gestaltung des 
Lagerhauptkorpers ist es nach einem neuen Konzept 
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auch denkbar, daB die^ICh gegenflberliegenden Paare 
von WSlzkdrperumiaufen in Teilen des Lagerhauptkor- 
pers untergebracht sind, deren gegensejiiger Abstand 
variabel ist Auf diese Weise lassen sich Teile von Lager- 
hauptkdrpern als Nprmteile herstellen, die fflr verschie- 
dene Schienenbreite in verschiedenen Abstanden anger 
ordnet werden konnen, wobei sie entweder durch ent- 
sprechende Yerbindungsstflcke miteinander verbunden 
werden oder unmittelbar einzeln an dem jeweils zu fiih- 
renden Maschinenteil angebracht werden. Diese Ausbil- 
dung ist grundsatzlich unabhangig von der erfindungs- 
gemaBen Gestaltung der Kafigteile. 

Auch die Laufschiene kann aus zwei Profilteilen mit 
lastaufnehmenden Laufbahnen und mit mindestens ei- 
nem Zwischenstuck zusammengesetzt sein; damit ergibt 
sich die Mdgiichkeit, Laufschienen unterschiedlicher 
Breite aus Normteilen zusammenzusetzen, die in gro- 
Ben Stuckzahlen entsprechend billig hergestellt werden 
konnen. 

Urn das Eintreten von Schmutz in den Bereich der 
Walzkorperumlaufe zu verhindern, beispielsweise von 
Metalkpanen, wenn das Lager zur FOhrung eines Schht- 
tens auf einer Werkzeugmaschine verwendet wird, wird 
vorgeschlagen, daB an den Endplatten auf deren von 
dem Lagerhauptkdrper abgewandten Stirnflachen 
Dichtplatten angebracht sind, welche eine dem Profil 
der Schiene wenigstens auf einem Teil von dessen Urn- 
fang wenigstens annahernd folgende Dichtkante auf- 
weisen. Die Dichtkante wird dabei naturlich so ausge- 
staltet, daB sie sich moglichst dicht an den Profllumfang 
der Schiene anschmiegen kann. Um die Dichtplatte ei- 
nerseits zu schiitzen und andererseits das gefallige Aus- 
sehen des Lagerhauptkorpers und der Endplatten nicht 
zu beeintrachtigen, kann man die Dichtplatten in Aus- 
nehmungen der Stirnflachen aufnehmen im wesentli- 
chen bundig zu den Stirnflachen. Dadurch ergibt sich 
auch eine Verringerung der Baularige gegenuber be- 
kannten Ausfiihrungsformen mit aufgesetzten Dicht- 
platten. 

Im Hinblick auf einfache Montage kann man die 
Dichtplatten auf den Endplatten durch Schnappverbin- 
dungen befestigen; dabei konnen die Schnappverbin- 
dungen druckknopfartig ausgebildet sein und beispiels- 
weise von ineinandergreifenden C-Profilen und Wulst- 
profilen gebildet sein. 

Um die Abdichtung der Walzkorperumlaufe noch 
weiter zu perfektionieren, insbesondere im Hinblick auf 
etwaiges Schmutzeindringen durch Befestigungsoffnun- 
gen der Schiene, kann man an dem Lagerhauptkorper 
und gegebenenfalls auch an den Endplatten beidseits 
der lastubertragenden Walzkorperreihen eines Paars 
von Walzkorperumlaufen zu den lastubertragenden 
Walzkorperreihen parallele Dichtleisten anbringen, 
welche an der Schiene gleitend anliegen. 

Wenn der Lagerhauptkorper im Querschnitt U-for- 
mig ausgebildet ist und man stellt sich eine Belastungssi- 
tuation vor, bei welcher der Steg des U-Querschnitts 
von der Schiene sich abzuheben sucht, so bedeutet diese 
Belastungssituation eine Spreizwirkurig auf die 
U-Schenkel. Die Stabilitat des U-Querschnitts gegen 
solche Spreizwirkung kann dadurch verbessert werden, 
daB der U-Steg des Lagerhauptkorpers eine schienen- 
ferne Anlageflache zur Anlage an einem Maschinenteil 
aufweist und daB der U-Steg mit dem Maschinentieil 
durch Bolzenverbindungen oder dergleichen verbunden 
ist welche nahe den U-Schenkeln und ggf. auch anna- 
hernd mittig zwischen den U-Schenkeln angeordnet 
sind. FQr eine solche Anordnung von Bol/.enverbindun- 
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gen zwischen den U-Schenkeln is^^prfindungsgema- 

ig^^eil Kafigteile im 



Be Ausgestaltung besonders geei; 
Bereich des U-Stegs fehlen. 

Es wird also erfindungsgemaB eine LinearfQhrung mit 
einfach zu fertigendem Lagerhauptkarper und einem 
Kunststoffkafig geschaffen, der eine saiibere Walzkar- 
perumlenkung mit ruhigem Ablauf und geringem Ver- 
schleiB ermdglicht und gleichzeitig die Aufgabe der 
Schmierstoffverteilung und die Aufnahme der Lagerab- 
dichtung wahrnimmt Das gesamte Lagerelement laBt 
sich aus wenigen, wirtschafdich herstellbaren Teilen 
aufbauen, ohne daB Nacharbeiten am Lagerhauptkor- 
per f Ur die Walzkorperumlenkung notwendig sind 

Nach einer ersten Ausfflhrungsform k6nnen die 
Walzkarperumlaufe Kugelumlaufe sein. 

In diesem Fall wahh man bevorzugt eine solche Ge- 
staltung, daB die Iastubertragenden Kugelreihen des 
Paars von Kugelumlaufen auf der einen Seite einer die 
Achsen der beiden IastGbertragenden Kugelreihen des 
Paars enthaltenden Ebene an den Laufrillen des Lager- 
hauptkdrpers anliegen und auf der anderen Seite dieser 
Ebene mit einander zugekehrten Umfangsbereichen an 
den Haltestegen anliegen und mit voneinander abgele- 
genen Umfangsbereichen an den Laufrillen der Schiene 
anliegen. 

Aus Grunden der Herstellungsvereinfachung emp- 
fiehlt es sich weiter, dafl benachbart liegenden Bogen- 
kugelreihen der Kugelumlaufe des Paars ein gemeinsa- 
mes halbzylindrisches Umlenkstuck zugeordnet ist, wel- 
ches von einer gemeinsamen halbzylindrischen (Jm- 
lenkstuckaufnahmerinne aufgenommen ist 

Fur den ruhigen Lauf ist es vorteilhaft, wenn die auBe- 
re. Umlenkflache und die innere Umlenkflache einen 
Umlenkkanal von annahernd konstantem Querschnitt 
bilden. 

Im Hinblick auf eine weitere VergroBerung der Trag- 
zahl und der Momentenbelastung kann es auch ange- 
bracht sein, daB die Walzkarperumlaufe Rollenumlaufe 
sind daB die Iastflbertragenden Walzkdrperreihen last- 
Qbertragende Rolienreihen sind, daB die rucklaufenden 
Walzkdrperreihen rOcklaufende Rolienreihen sind und 
daB die Bogenwalzkorperreihen Bogenrollenreihen 
sind 

Die konstruktive Ausbildung des Walzlagers mit Rol- 
len ist in der Regel schwieriger als mit Kugeln, insbeson- 
dere dann, wenn man in einem §chnitt senkfecht zur 
Schienenachse betrachtet nur beschrankteh Raum fQr 
die Unterbringung der Rollenumlaufe zur Verfugung 
hat 

Eine erste Mdglichkeit urn bei Rollenumlaufen diese 
gleichwohl auf engem Raum unterbringen zu konnen, 
besteht darin, daB paarweise zusammengeharige Rol- 
lenumlaufe in sich schneidenden Ebenen angeordnet 
sind, wobei die Schnittlinie dieser Ebenen parallel zur 
Achse der Schiene liegt, daB die jeweils ein und dersel- 
ben Endplattezugehorigen Bogenrollenreihen paarwei- 
se zusammengehoriger Rollenumlaufe in Achsrichtung 
der Schiene beabstandet sind und sich kreuzen und daB 
die Rolien der lasttragenden Rolienreihen, die Rollen 
der rucklaufenden Rolienreihen und die Rollen der Bo- 
genrollenreihen in jedem der Rollenumlaufe zueinander 
achsparallel sind. 

Urn bei einer solchen Ausfuhrungsform die Herstel- 
lungder Umlenkflachen nach ubiichen technischen Me- 
thoden zu ermoglichen, ist vorgeschlagen, daB die Urn- 
lenkflachen der sich kreuzenden Bogenkugelreihen an 
der jeweihgen Endplatte und an in dieser Endplatte ver- 
senkten Umlenkstucken ausgebildet sind, namlich einem 
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auBeren, d h. dem Lag»mtk6rper femeren rim 
lenkstflck und einem inneWd h. d£l££^S£ 
per riaheren UmlenkstQck. Im cihzelrtenSS, 
eine AusfOhrungsform als besonders vorteilhaft die da 
durch gekennzeichnet ist, daB yon den beiden sich kreu 
zenden Bogenrollenreihen die auflere, d h. dem Laeer 
hauptkorper fernere Bogenrollenreihe eine auBere Um- 
lenkflache besitzt, welche in einer Versenkung der End- 
platte ausgebildet ist und eine jnnere Umlenkflache 
welche von dem auBeren UmlenkstQck und dem inneren 
UmlenkstQck gebildet ist und daB die innere, d h die 
dem Lagerhauptkarper nahere Bogenrollenreihe eine 
auBere Umlenkflache besitzt welche teils von dem au- 
Beren UmlenkstQck und teils von der Versenkung der 
Endplatte gebildet ist und eine innere Umlenkflache, 
welche von dem inneren Umlenkstuck gebildet ist 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform laBt sich die 
Schmiermittelversorgung uber die Umlenkstucke er- 
moglichen. 

Im Hinblick auf eine identische Form der beiden End- 
platten und gegebenenfalls der zurhorigen Haltestege 
empneh t es sich, daB die paarweise zusammengehori- 
gen Rollenumlaufe in Achsrichtung der Schiene anna- 
hernd gleiche Lange besitzen, wobei der eine der Rol- 
lenumlaufe im Bereich der einen Endplatte die innere 
Bogenrollenreihe und im Bereich der anderen Endplatte 
die auBere Bogenrollenreihe bildet 

Eine weitere Ausfuhrungsform mit Rollen ist in der 
Weise aufgebaut daB zwei paarweise zusammengehori- 
ge Rollenumlaufe in zueinander im wesentlichen paral- 
lelen oder in sich spitzwinkelig auBerhalb der Rollenum- 
laufe schneidenden Ebenen mit zur Achsrichtung der 
Schiene paralleler Schnittlinie angeordnet sind, daB in 
jedem Rollenumlauf die Rollen der Iastubertragenden 
RoIIenreihe einerseits und die Rollen der rucklaufenden 
Rollenreihe andererseits mit ihren Rollenachsen in ge- 
meinsamen, gegeneinander geneigten Ebenen angeord- 
net sind und daB die Rollen der Bogenrollenreihe mit 
inren Achsen auf einer Konusflache angeordnet sind 

Bei dieser Ausfuhrungsform kann man eine solche 
Gestaltung wahlen, daB eine Bogenrollenreihe eine au- 
Bere, d h. dem Lagerhauptkdrper fernere Umlenkflache 
besitzt, welche durch eine Versenkung in der jeweiligen 
Endplatte gebildet ist und aus zwei auBeren Teilumlenk- 
flachen besteht, namlich einer ersten konischen Teilum- 
lenkflache, welche den Mantelflachen der Rollen anliegt 
und einer zweiten auBeren konischen Teilumlenkflache 
welche jeweils einer Stirnflache der Rollen der Bogen- 
rollenreihe anliegt und daB jede Bogenrollenreihe fer- 
ner eine innere. d h. dem Lagerhauptkarper nahere 
Umlenkflache besitzt, welche an einem in der jeweiligen 
Endplatte versenkt angeordneten Umlenkstuck gebildet 
ist und aus zwei inneren Teilumlenkflachen besteht 
namlich einer ersten inneren konischen Teilumlenkfla- 
55 che, welche jeweils an den Mantelflachen der Rollen der 
Bogenrollenreihe anliegt und einer zweiten inneren ko- 
nischen Teilumlenkflache, welche an den anderen Stirn- 
flachen der Rollen der Bogenrollenreihe anliegt 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform kann man die 
Schmiermittelversorgung uber die Umlenkstuckaufnah- 
me bzw. das UmlenkstQck selbst herstellen. 

Aus Grunden der herstellungstechnischen Vereinfa- 
chung empfiehlt es sich, daB ein gemeinsames Umlenks- 
tQck den beiden paarweise zusammengeharigen Rollen- 
umlaufen zugeordnet ist. 

Die Rollen kannen als Zylinderrollen. als Tonnenrol- 
len oder als zylindrische Nadelri ausgebildet sein. 
In beiden Ausfuhrungsformen von Roilenlagern ist es 
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moglich, die RoKen einzeln lawBEsu lassen, so daB auf 
die Verbindung der Rollen untereinander durch eine 
Kette oder ein Band verzichtet werden kann, wie sie 
beispielsweise aus der europaischen Patentschrift 
1 38 360 bekannt ist. Es ist aber nicht ausgeschlossen, 5 
daB die Rollen untereinander durch eine solche Kette 
oder ein solches Band verbunden sind. 

Insbesondere bei der zuletzt beschriebenen Rollen- 
ausfuhrungsform, bei der die Rollen Qber konische Urn- 
lenkflachen Iaufen und sich im Bereich der Bogenrollen- 10 
reihen Abstande zwischen den Rollen an jeweils einem 
Ende der Rollen ergeben, konnte es auch vorteilhaft 
sein, zwischen den Rollen einzelne Abstandsstucke vor- 
zusehen. 

Anhand der beigefugten Figuren soil die Erfindung 15 
naher beschrieben werden. Es zeigt 

Fig. 1 eine Gesamtansicht des Walzlagers; 

Fig. 2a eine Stirnansicht im Halbschnitt auf die Schie- 
nenfuhrung mit eingebauten Haltestegen; 

Fig. 2b eine Seitenansicht der Schienenf uhrung; 20 

Fig. 2c die Stirnansicht gemaB Fig. 2a einer anderen 
Ausfflhrung.; 

Fig. 2d die Seitenansicht gemaB Fig. 2b der anderen 
Ausfuhrung; 

Fig. 2e die lastubertragenden Kugei reihen in Vergro- 25 
Berung; 

Fig. 3 eine Ansicht der Endpiatten, von innen gese- 
hen; 

Fig. 4 den Schnitt IV-I V gemaB Fig. 3; 
Fig. 5 eine Ansicht der Endpiatten, von auBen gese- 30 
hen; 

Fig. 6 die VergroBerung eines Haltestegs gemaB VI in 
Fig. 3; 

Fig. 7 die VergroBerung der Schnappverbindung ge- 
maB VII in Fig. 4; 35 

Fig. 8 den Schnitt VIII-VIII gemaB Fig. 3; 

Fig. 9 das Umlenkstuck im Einbauzustand; 

Fig. 9a den Schnitt nach Linie IXa-IXa der Fig, 9; 

Fig. 10 eine Seitenansicht der planen Seite des halb- 
zylindrischen Umlenks tucks; 40 

Fig. 10a den Schnitt Xa-Xa gemaB Fig. 10; 

Fig.il die Draufsicht auf das Umlenkstuck gemaB 
Fig. 10; 

Fig. 12 die AuBenansicht der Dichtplatte; 

Fig. 13 den Schnitt XIH-XIII gemaB Fig. 12; 45 

Fig. 14 eine Variante des Lagerelemerits; 

Fig. 15 eine Ansicht einer Endplatte bei einer Ausfuh- 
rungsform des Lagers mit sich kreuzenden Rollenum- 
laufen, und zwar eine Ansicht auf die Anlageflache der 
Endplatte; 50 

Fig. 16 einen Schnitt nach Linie XVI-XVI der Fig. 15; 

Fig. 17 einen Schnitt nach Linie XVIl-XVII der 
Fig. 15; 

Fig. 18 einen Schnitt nach Linie XVIII-XVII1 der 
Fig. 15; 55 

Fig. 19 eine Explosionsansicht des inneren und auBe- 
ren Umlenkstucks bei der Ausfiihrungsform nach den 
Fig. 15 bis 18; 

Fig. 20 eine Explosionsansicht des inneren und des 
auBeren Umlenkstucks in urn 90° gedrehter Betrach- 60 
tungsrichtung; 

Fig. 21 eine perspektivische Explosionsansicht zu Fig. 
19 und 20; 

Fig. 22 eine Abwandlung zu Fig. 15 mit Sicherungs- 
elementen fur die Rollen; 65 

Fig. 23 eine Ansicht entsprechend Fig. 15 auf die An- 
lageflache einer Endplatte bei einer weiteren Ausfiih- 
rungsform; 
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ach Linie XXIV-XXIV der 



Fig. 24 einen Schnr 
Fig, 23; 

Fig. 25 eine perspektivische Ansicht eines Umlenk- 
stucks bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 23; 

Figi 26 eine Ansicht des Umlenkstucks gemaB Fig. 25 
in Pfeilrichtung XXVI der Fig. 25; 

Fig. 27 eine Ansicht in Richtung XXVII der Fig. 25; 

Fig. 28 eine Ansicht eines Abstandsstucks zwischen 
zwei aufeinanderfolgenden Rollen im Bereich einer Bo- 
genwalzkorperreihe, und 

Fig. 29 eine Draufsicht auf ein Abstandsstuck gemaB 
Fig. 28 zwischen zwei aufeinanderfolgenden Rollen, 
welche zueinander achsparallel sind, d.h. sich im Bereich 
einer lastubertragenden Walzkorperreihe oder einer 
rucklaufenden Walzkorperreihe befindeh. 

In Fig. 1, Fig. 2a und Fig. 2b wird die erfindungsge- 
maBe Schienenf uhrung als Lagereinheit dargestellt Ein 
Lagerhauptkorper 1 mit vier Kugelumlaufen A, B t Q D 
und damit axial verlaufenden, lasttragenden Kugelrei- 
hen A 1, B 1, ^ ermoglicht in Verbindung mit vier in 
einer Schiene 2 eingearbeiteten Laufrillen A 12, 512, 
C 12, D 12 die Langsbewegung von gegeneinander ver- 
schiebbaren Teilen, auch unter gleichzeitiger Beauf- 
schlagung des Lagerhauptkorpers 1 oder der Schiene 2 
mit einem Drehmoment Die rucklaufenden Kugelrei- 
hen A 2, B 2 werden innerhalb des Lagerhauptkorpers 1 
in RQcklaufbohrungen A 21, 521, ~ gefiihrt, so daB vier 
Kugelumlaufe A, B, Q Dm\t die lastubertragenden Ku- 
gelreihen A 1, B 1 usw. und die rucklaufenden Kugelrei- 
hen A 2, B2 usw. verbindenden Bogenkugelreihen A 3, 
53 usw. entstehen. Jeweils zwei Kugelumlaufe A, B; Q 
D liegen auf einer Ebene, die senkrecht zur Symmetrie- 
ebene S-S der Lagereinheit liegt 

Die Befestigung des Lagerhauptkorpers 1 erfolgt 
durch Bolzenverbindungen mit Durchgangsbohrungen 
15, die sich bezogen auf die Symmetrieebene 5-5 im 
auBeren Bereich des Lagerhauptkorpers 1 befinden und 
in dessen Symmetrieebene 5-5, namlich bei 15a. In einer 
anderen Ausfuhrung (Fig. 2c, Fig. 2d) konnen anstelle 
der Durchgangsbohrungen 15a auch Gewindebohrun- 
gen 16, 16a vorgesehen werden. Durch die zusatzliche 
mittige Befestigungsmoglichkeit des Lagerhauptkor- 
pers wird dessen Durchbiegung bei seitlicher und abhe- 
bender Belastung verhindert und soniit die Steifigkeit 
der Lagereinheit erhoht Die Schiene 2 wird uber mitti- 
ge Bohrungen 17 mit dem Untergrund verschraubt 

Fig. 3 und 4 zeigen eine Halfte des in achsnormaler 
Ebene zweigeteilten Kunststoffkafigs in der Innenan- 
sicht und im Schnitt, bestehend aus der Endplatte 18 mit 
AnlageflSche 19 und zwei sich axial erstreckenden Hal- 
testegen 20a, 20b, die zusammen mit der Endplatte 18 
einstuckig ausgebildet sind und die Aufgabe haben, die 
lastubertragenden Kugelreihen A l f . B 1, ~ im Lager- 
hauptkorper 1 wahrend des Bewegungsablaufs zu fiih- 
ren, d.h. vermittels der Halterillen A 14, B 14, ... an den 
Laufrillen A 11, B 11, _ des Lagerhauptkorpers i zu hal- 
ten, und zwar schoh vor dem Zusammenbau des Lager- 
hauptkorpers 1 mit der Schiene 2, bei dem dann die 
lastubertragenden Kugelreihen in Eingriff mit den last- 
aufnehmenden Laufrillen A 12, 512, ~ der Schiene 2 
kommen; hierzu wird auf Fig. 2e verwiesen, wo die an 
den Lauf- iind Halterillen A 11, 511, ~; A 12, 5 12, .-; 
A 14, 5 14; _ anliegenden Umfangsbereiche der last-^ 
ubertragenden Kugelreihen A 1, 5 1, - mit a, y bzw. p 
bezeichnet sind. Die Winkelsumme a + P ist groBer als 
180°. 

Dadurch ist sichergestellt, daB die Kugeln auch au- 
Berhaib der Schiene im Lagerhauptkorper sicher gehal- 
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hauptkdrper durch eine geringfugige Ausnehmung un- 
terbrochen. Eine Reibung der Kugeln an dem Haltesteg 
20a, 20b ist nach Zusammenbau mit der Schiene durch 
entsprechendes Spiel im Bereich fi unterbunden. 

Vier U-fdrmige Ausnehmungen 22 in der Endplatte 
18 bilden auBere Umlenkflachen 22a fQr die Bogenku- 
gelreihen >1 3, 33^ Die Endplatte 18 ist innerhalb einer 
Ausnehmung untergebracht, welche eine Endflache id 
des Lagerhauptkdrpers bildet In der Endplatte sind 
weiterhin halbzylindrische Umlenkstackaufnahmerin- 
nen 25 vorhanden, in die bei der Montage entsprechen- 
de halbzylindrische Umlenkstucke 36 plaziert werden. 
In Fortsetzung der UmlenkstQckaufnahmerinnen 25 er- 
streckt sich eine Schmiermittelversorgungsrinne 26 mit 
halbzylindrischem Querschnitt bis zur Symmetrieachse 
5-5 der Endplatte 18, wo eine Schmierbohrung 27 mit 
GewindeanschluB die Vf rsorgung der vier Kugelumlau- 
fe A,B,GD mit Schmierstoff sicherstellt Die Befesti- 
gung der Kunststoffkafighalften 18, 20a, 20b am Lager- 
hauptkdrper 1 des Lagerelements erfolgt Qber zwei 
Bohrungen 27a in der Endplatte 18 des Kafigs. Eine 
Ausnehmung 28 ermoglicht die Integration einer Dicht- 
platte 29. Die Verankerung der Dichtplatte 29 geschieht 
Ober eine Mehrzahl von Schnappverbindungen 30, 39 
(Fig. 4. 7, 12, 13). 

Die im Kunststoffkafig integrierte Dichtplatte 29 ver- 
hindert mit ihrer dem Profil der Schiene 2 folgenden 
Dichtkante 29a jedenfalls das Eindringen von Schmutz. 
Zusatzlich eingelegte Dichtstreifen 40, 41, die unmittel- 
bar oberhalb (40) bzw. unterhalb (41) der lastQbertra- 
genden Kugelreihen A 1, B 1 im Lagerhauptkorper 1 
sowie an den Endplatten 18 angebracht werden und bis 
an die Dichtplatten 29 heranreichen, sorgen dafur, daB 
kein Schmutz, der eventuell uber die Schienenbohrun- 
gen 17 in das Lagereiement 1 hingelangt ist, die Kugeln 
bzw. die Kontaktzone mit der Schiene 2 erreicht Damit 
ist eine annMhernd hermetische Abdichtung des Ab- 
waizbereiches ermogJicht. 

In Fig. 5 wird die Ausnehmung 28 zur Aufnahme der 
Dichtplatte 29 und in Fig. 5, 7, 12 und 13 die Lage der 
Schnappelemente 30, 39 deutlich. 

Fig- 6 stellt die VergroBerung eines Haltesteges 20b 
gemaB Fig. 3 dar. Zur FUhrung der lastubertragenden 
Kugelreihen A 1, Bi sind am Haltesteg 206 zwei dem 
Kugeldurchmesser angepaBte Haiterillen A 14, B 14 an- 
geformt Der Haltesteg 20 wird gegeri Verbiegen durch 
eine Feder 326, die in eine entsprechende Nut 32a im 
Lagerhauptkorper eingreift, auf seiner ganzen Lange 
gesichert Zusatzlich werden die Haltestege 20a, 20b der 
beiden Kafighalften durch in die Bohrung 336 einge- 
setzte Stif te 33a miteinander verbunden. 

Fig. 7 zeigt den Aufbau des C-Profils 30 der Schnapp- 
verbindung39 mit der die Dichtplatte 29 in der Endplat- 
te 18 befestigt wird. Zwei bogenformig gekrummte Zun- 
gen 34 bilden zusammen mit einer Vertiefung 35 ein 
C-Profil. Ein entsprechend geformtes Wulstprofil 39 
(Fig. 13) an der Dichtplatte 29 wird in das C-Profil ein- 
geschnappt, indem die elastischen Zungen 34 weggebo- 
gen werden. 

In Fig. 8 ist der Schnitt VIII- VIII gemaB Fig. 3 darge- 
stellt. Die im Verlauf U-formige, symmetrische Schmier- 
mittelversorgungsrinne 26 (siehe Fig. 3) hat einen Halb- 
kreisquerschnitt 

Das in Fig. 9, 9a, 10, 10a und 1 1 gezeigte halbzylindri- 
sche UmienkstOck 36 weist auf seiner planen Ruckseite 
36b eine Langsverteilerrinne 26a als Fortsetzung der 
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b T gte i!l f^ hm ! ermitte ! v ^P"ngsrinne 26 mit dem- 
selben Halbkreisquerschmttauf. Zwei Querbohruncen 
37 im Umlenkstuck36 verbinden die Langsverteilerrin- 
ne 26a mit den Bogenkugelreihen A 3, B3, • diese 
Querbohrungen 37 durchsetzen die an den UmknkstGk- 
ken 36 angeformten inneren Umlenkflacheh 36a. Die 
innere Umlenkfiache 36a ubernimmt die Tnnenfuhrune 
der Bogenkugelreihen A 3, B3, „ und sorgt fiir einen 
ruhigen Kugellauf. 

In Fig. 9 ist erkennbar, dafl die Bohrungsmittelpunkte 
der Querbohrungen 37 des inneren Umlenkstuckes 36 
nach Fig. 10, 10a und 11 nicht auf dem Mittenabstand 
der beiden Ausnehmungen 22 liegen, sondern enger bei- 
sammen sind. Dies hat den Grund r daB die Querbohrun- 
gen 37 den Kugelablauf im Bereich der inneren Umlenk- 
flache 36a nicht storen sollen. Um den gleichen Effekt zu 
erreichen, konnten sie selbstverstandlich auch entspre- 
chend weit voneinander weg gelegt werden. 

Fig. 12 und Fig. 13 zeigen die AuBen- und Innenkon- 
tur der Dichtplatte 29 und die Form der Dichtiippe 29a 
Die Befestigung der Dichtplatte 29 erfolgt fiber die 
Schnappverbindungen, welche die Dichtplatte 29 in die 
Kunststoffkafighalfte 18, 20a, 20b integrieren, die Dicht- 
platte besteht aus relativ weichem Kunststoff oder 
Gummimateriai. 

In Fig. 14 wird eine Erweiterung der Einsatzmoglich- 
keiten des Lagerelements gezeigt. Fur besondere Ein- 
baufalle kann es vorteilhaft sein, den Lagerhauptkorper 

1 zu teilen, um z. B. die Montage einer breiteren Schiene 

2 zu ermoglichen. Durch die Lage der Kugelumiaufe 
und die daraus resuitierende Kafigkonstruktion mit nur 
einer Gruppe von fluchtenden Haitestegen 20a f 20b fur 
zwei lastubertragende Kugelreihen ist es moglich, den 
Lagerhauptkorper und den Kafig mit relativ geringern 
Aufwand langs der Symmetrieebene 5-5 zu teilen. Die 
Abdichtung bleibt dabei erhalten. Lediglich die 
Schmiermittelversorgung muB abgeandert werden, so 
daB beide durch den Schnitt en tstandenen Teile 40a, 40b 
des Lagerhauptkdrpers 1 einzein geschmiert werden 
konnen. Wird auch noch die Schiene 2 geteilt, namlich in 
zwei Profilteile 42a und 42* und ggf. ein Zwischenstuck 
42c, dann erhoht sich der Einsatzbereich der Lagerung 
noch weiter. Im Prinzip konnen damit beliebig breite 
Lartgsfuhrungen reaiisiert werden. Das Zwischenstuck 
42c wird entsprechend dimension iert 

Zu Fig. 5 ist noch nachzutragen, daB der Schmiermit- 
telanschluB 27 in der Endplatte an deren Stirnflache 19a 
angebracht ist. Wenn eine Sch'miermitteipresse ange- 
setzt wird, um Schmiermittel in die Schmiermittelver- 
sorgungsrinne 26 einzupressen, so halt die Kraft, mit der 
die Schmiermittelpresse gegen die Endplatte 18 ange- 
druckt wird, derjenigen Kraft das Gleichgewicht, die 
von dem Druck des Schmiermittels in der Schmiermit- 
telversorgungsrinne 26 aufgebaut wird. Damit wird ver- 
hindert, daB sich die aus Kunststoff bestehende Endplat- 
te 18 von der ihr anliegenden Endflache Id des Lager- 
hauptkorpers 1 abhebt. Damit wird weiter verhindert 
daB Schmiermittel zwischen der Endflache id und der 
Stirnflache 19 der Endplatte 18 austritt und somit vor- 
zeitig der Eindruck erweckt wird, als ob alle zu schmie- 
renden Teile des Lagers bereits hirireichend geschmiert 
warea 

' In den Fig. 15 bis 22 ist eine Ausfiihrungsform mit 
Rollen dargestellt Analoge Teile sind mit gleichen Be- 
zugszeichen versehen wie in den Fig. 1 bis 14, ieweils 
vermehrt um die Zahl 100. 

In Fig. 15 erkennt man eine Endplatte 118, und zwar 
deren dem Lagerhauptkorper (nicht dargestellt) zuge- 
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kehrte Anlageflache 119 mitTWFSohmiermittelversor- 
gungsrinne 126. Es sind auf jeder Seite der Schiene 
(nicht eingezeichnet) zwei Paare yon Rollenlagern dar- . 
gestellt, wobei es genugt, die linke Halfte der Fig. 15 zu 
beschreiben, in welcher man die Rollenumlaufe A und B 5 
erkennt Die Rollenumlaufe A und B sind in sieh schnei- 
denden Ebenen 145 und 146 angeordnet Die Ebenen 
145 und 146 schneiden sich in einer Schnittlinie £ die 
parallel zur Langsachse der nicht eingezeichneten 
Schiene und des Lagerhauptkorpers ist Die lastubertra- to 
genden Rollenreihen sind mit A 1 und B 1 bezeichnet, 
die rucklaufenden Rollenreihen mit B 2 und A 2. Die 
lastubertragenden Rollenreihen A 1 und B 1 sind zur 
Anlage an lastaufnehmenden Laufbahnen B 12, A 12 der 
Schiene bestimmt. Die rucklaufenden Rollenreihen A 2 15 
und B 2 sind in Rucklaufkanalen A 21 und B 21 von qua- 
dratischem Querschnitt gefuhrt Die Bogenrollenreihen 
B3 und A 3 sind — wie aus Fig. 17 und 18 zu ersehen — 
in ihren Scheiteln in Achsrichtung der Schiene gegen- 
einander versetzt und kreuzen sich. Die dem Lager- 20 
hauptkorper fernere Bogenrollenreihe B3 ist als die au- 
Sere Bogenrollenreihe bezeichnet und die dem Lager- 
hauptkorper nahere Bogenrollenreihe A 3 ist als die in- 
nere Bogenrollenreihe bezeichnet Die auBere Bogen- 
rollenreihe B3 weist eine auBere Umlenkflache 147 auf, 25 
welche durch eine Einsenkung 148 in der Endplatte 118 
gebildet ist Ferner weist die Bogenrollenreihe B3 eine 
innere Umlenkflache 149 auf, die teilweise, namlich bei 
149a, von einem auBeren Umlenkstuck 150 gebildet ist 
und teilweise, namlich bei 1496 von einem inneren Urn- 30 
lenkstuck 151. Die innere Bogenrollenreihe A 3 weist 
eine auBere Umlenkflache 152 auf, die teilweise, namlich 
bei 152a, von dem auBeren Umlenkstuck 150 gebildet ist 
und teilweise, namlich bei 1526, von der Einsenkung 148. 
Ferner weist die innere Bogenrollenreihe A 3 eine inne- 35 
re Umlenkflache 153 auf, welche von dem inneren Um- 
lenkstuck 151 gebildet ist 

Die Umlenkstiicke 150 und 151 sind in der Versen- 
kung 148 gegeneinanderstoBend angeordnet, und zwar 
so, daB der Teiibereich 149a der inneren Umlenkflache 40 
149 der auBeren Bogenrollenreihe B3 an die Teilberei- 
che 1496 der Umlenkflache 149 der auBeren Bogenrol- 
lenreihe B 3 anschlieBt und daB der Teiibereich 152a der 
auBeren Umlenkflache 152 der inneren Bogenrollenrei- 
he an die Teilbereiche 1526 der auBeren Umlenkflache 45 
152 der inneren Bogenrollenreihe A 3 anschlieBt. 

Wie aus Fig. 17 und 18 zu ersehen, weist das innere 
Umlenkstuck 151 eine Ruckenflache 1516 auf, welche 
biindig liegt mit der Anlageflache 1 19 der Endplatte 1 18. 
In der Ruckenflache 1516 des inneren Umlenkstucks 50 
151 ist eine Langsverteilerrinne 126a eingeformt, wel- 
che an die- Schmiermittelversorgungsrinne 126 an- 
schlieBt und durch eine Querbohrung 137 mit der inne- 
ren Bogenrollenreihe A 3 in Verbindung steht 

An der Endplatte 118 sind die Haltestege 1206 und 55 
120a angeformt, welche die lastubertragenden Rollen- 
reihen A 1 und B 1 in Eingriff mit den nicht dargestellten 
Laufbahnen des Lagerhauptkorpers halten. 

Es ist davon auszugehen, daB die Endplatten 118 an 
den beiden Enden des Lagerhauptkorpers miteinander 60 
identisch sind, so daB nur eine einzige Form zur Herstel- 
lung der Endplatten angewendet ist. Dies bedeutet un- 
ter Bezugnahme auf Fig. 15, 17 und 18, daB die zum 
Rollenumlauf A gehorige Bogenrollenreihe A 3 der ge- 
genuberliegenden Endplatte (nicht gezeichnet) eine au- $5 
Bere Bogenrollenreihe ist und daB die zur gegenuberlie- 
genden Endplatte gehorige Bogenrollenreihe B3 des 
Rollenumlaufs B eine innere Bogenrollenreihe ist. Auf 



A 8 
eic 



diese Weise ergeben siSTgleiche Langen der Rollenum- 
laufe A und B und gleiche Formen der beiden Endplat- 
ten. Weiter ist dadurch sichergestellt, daB jeder Rollen- 
umlauf A und B so geschmiert werden kann, wie in 
Fig. 17 und 18 dargestelit 

In Fig. 22 ist noch angedeutet, wie man durch Yor- 
sprQnge 154 an der Endplatte bzw. dem LagerHauptkor- 
per die lasttragenden Rollenreihen A 1 und B 1 gegen 
Herausf alien sichern kann. Entsprechende Vorsprunge 
konnen auch an den Haltestegen 120a, 1206 angebracht 
sein. Da die Haltestege 120a, 1206 aus relativ weichela- 
stischem Material bestehen konnen wie auch die End- 
platten 118, ist es ohne weiteres moglich, die Rollen an 
den VorsprOngen 154 vorbei in ihre Arbeitsposition in- 
nerhalb der lasttragenden Rollenreihen At, Bi einzu- 
drucken. Bevorzugt werden die Rollen allerdings in der 
Trennebene der beiden Haltestege 120a eingebracht, 
wobei wahrend der Montage die beiden Kafighalften 
118 entsprechend dem Rollendurchmesser auseinander- 
gezogen sind Diese Montagem6glichkeit besteht auch 
bei den Obrigen AusfOhrungsbeispielen, auch denjeni- 
gen mit Kugeln. 

Alle ubrigen Gestaltungsmerkmale, insbesondere 
auch hinsichtlich der Dtchtplatte und der Dichtieisten, 
konnen genauso ausgef uhrt sein wie in der Ausf uh- 
rungsform nach den Fig. 1 bis 14. 

Die AusfOhrung des Linearlagers mit Rollen hat den 
Vorteil, daB noch groBere Lasten aufgenommen werden 
konnen. Die Rollen konnen als Zylinderrollen ausgebil- 
det sein, wie in Fig. 15 bis 21 dargestelit Sie konnen 
aber auch als Tonnen, d.h. als bombierte Rollen ausge- 
fuhrt sein; auch konnen sie mit wesentlich kleinerem 
Durchmesser ausgefilhrt sein, in welchem Falle man von 
Nadeln spricht 

Die Ausfuhrungsform nach den Fig. 15 bis 21 hat den 
Vorteil, daB die beiden Rollenumlaufe A und B, in der 
Ansicht gemaB Fig. 15 betrachtet, auf verhaltnism&Big 
kleinem Raum untergebracht werden konnen. Es muB 
dafur der Nachteil in Kauf genommen werden, daB die 
beiden Rollenumlaufe in Langsrichtung der Schiene ge- 
geneinander versetzt sind Dieser Nachteil bedingt aber 
nur eine relativ geringfugige Verlangerung des Lagers. 
Die Tragfahigkeit des Lagers auch gegenuber Momen- 
ten wird praktisch uhverSndert aufrechterhalten. 

In den Fig. 23 bis 27 ist eine weitere Ausfuhrungsform 
mit Rollen dargestelit Analoge Teile sind mit gleichen 
Bezugszeichen versehen wie in der Ausfuhrungsform 
nach den Fig. 1 bis 14, jeweils vermehrt um die Zahl 200. 

Bei der Ausfuhrungsform nach . Fig. 23 sind zusam- 
mengehdrige Rollenumlaufe A und B mit den lasttra- 
genden Rollenreihen A 1 bzw. B 1 und rucklaufenden 
Rollenreihen A 2 bzw. B 2 in zueinander parallelen Ebe- 
nen F, G angeordnet. Die Ebenen Fund Gkonnten auch 
gegeneinander spitzwinkelig geneigt sein,so daB sie sich 
auBerhalb der Rollenumlaufe A und B schneiden. 

Die lasttragenden Rollenreihen A 1 und B t walzen 
sich an den Laufbahnen A 12 bzw. B 12 der im ubrigen 
nicht eingezeichneten Schiene ab. Die rucklaufenden 
Rollenreihen A 2 bzw. B 2 sind in Rucklaufkanalen A 21 , 
B2t des Lagerhauptkorpers gefuhrt, die in Fig. 23 an 
sich nicht dargestelit sind und sich senkrecht zur Zeiche- 
nebene nach oben erstrecken. In der Endplatte 218 ist 
eine Versenkung 248 gebildet, welche eine auBere Um- 
lenkflache bildet Die auBere Umlenkflache 255 setzt 
sich zusammen aus zwei auBeren Teilumlenkflachen 
255a und 2556. Beide Teilumlenkflachen 255a und 2556 
sind konisch um eine Achse H. An der Teilumlenkflache 
255a walzen sich die Rollen der Bogenrollenreihe A 3 




708 852/143 

i 

I 



OS 36 20 571 

19 

mit ihren Umfangsftachen ab. An d^Keilumlenkflache 
2556 gleiten die einen Stirnflachel^B Rollen der Bo- 
genrollenreihe A 3. In der Versenkung 248 ist ein Um- 
lenkstGck 256 versenkt, welches eine ihnere Umlenkfla- 
che 257 aufweist Die innere Umlenkflache 257 setzt sich 5 
zusammen aus zwei Teilumlenkflachen 257a und 2576; 
die Teilumlenkflache 257a dient der Abw&Izuhg der 
Umfangsflachen der Rollen der Bogenrollenreihe A 3, 
wahrend an der Teilumlenkflache 2576 die anderen 
Stirnflachen der Rollen anliegen. Auch die Teilumlenk- io 
fiachen 257a und 2576 sind konische Flachen urn die 
Achse H. 

Eine Ruckenflache 258 des Umlenkstucks 256 liegt 
bundig mit der Anlageflache 219 der Endplatte 218. In 
dieser RQckenflache 258 ist eine Langsverteilerrinne 15 
226a ausgebildet, welche an die Schmiermittelversor- 
gungsrinne in der Endplatte 218 anschlieBt Von der 
Langsverteilerrinne 226a fiihrt eine Querbohrung 237 
zu der inneren Umlenkflache 257, 

An dem UmlenkstQck 256 sind die inneren Umlenkfla- 20 
chen fur BogenroIIenreihen A 3 und 2? 3 b eider Rollen- 
umlaufe/4 und Bangeformt 

Diese Ausfuhrungsfonn hat ebenso wie die Ausftih- 
rungsform nach den Fig. 15 bis 21 den Vorteil, dafl die 
beiden Kugelumiaufe A und B, in der Ansicht gemaB 25 
Fig. 23 betrachtet, auf kleinem Raum untergebracht 
werden kdnnen. Eine Kreuzung der BogenroIIenreihen 
ist nicht erforderlich. Die Langserstreckung beider Rol- 
lenumlaufe A und B innerhalb des Lagerhaupkdrpers 
und der Endplatten ist identisch. Die Schwierigkeiten, 30 
die sich durch die Fuhrung der BogenroIIenreihen A 3 
und 53 mit gegeneinander geneigten Rollenachsen er- 
geben, sind durch die Gestaltung der Umlenkflachen 
ohne weiteres Idsbar, insbesondere wenn die Endplatten 
und die Umlenkstflcke aus gleitgQnstigem Kunststoff 35 
bestehen. 

Wie in Fig. 28 und 29 gezeigt, konnen zwischen auf- 
einanderfolgenden Rollen Abstandsstiicke 270 vorgese- 
hen sein, die in einer durch die Achsen zweier auf einan- 
derfolgender Rollen bestimmten Ebene betrachtet 40 
(Fig. 28) doppeltrapezformig ausgebildet sind und, wie 
die vergrdSerte Draufsicht gemaB Fig. 29 zeigt, Mantel* 
rillen 271 fur die Aufnahme aufeinanderfolgender Rol- 
len aufweisen. Durch diese Abstandsstiicke wird der 
Lauf der Rollen in den BogenroIIenreihen wesentlich 45 
verbessert. 

Die lasttragenden Rollenreihen A 1 und B 1 kdnnen in 
ahnlicher Weise gesichert werden wie in Fig. 22 durch 
die VorsprQnge 154 angedeutet 

Auch die Haltestege 220a und 2206 kdnnen bei dieser 50 
Ausfiihrungsform an den Endplatten 218 angeformt 
sein. Die beiden Endplatten 218 kdnnen identische Form 
aufweisen. 

Es ist noch zu bemerken, daB bei diesen Ausfuhrungs- 
formen die Haltestege auch von den Endplatten ge- 55 
trennt sein kdnnen, so daB man fflr den Aufbau des 
Kafigs jeweils vier Teile, namlich zwei Endplatten und 
zwei Haltestege benotigt. wobei die Haltestege mit bei- 
den Enden in die Endplatten eingreifen und dort vor- 
zugsweisedrehsichergehaltensind 60 
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